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Epreuve : U1l Analyse et exploitation des données techniques
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Présentation globale

Ce systeme fonctionne dans un atelier de
production / conditionnement sous le contrble
d’un opérateur.

Sa fonction est de conditionner des produits
dans des caisses.
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400x300x160

Sécurité bourrage

-~

Pousseur
produits

—

Tapis 2 Moto-réducteur
, ] K
/
Evacuation
caisses pleines

Arrivée

A\

Tapis 1

Moto-reducteur

\ Tapis 1

] produits

Vérin de blocage

Butees
produits

Présence /

produits

produits

M produit




DOSSIER Présentation

Page:3/5

Epreuve : U1l Analyse et exploitation des données techniques

Energies : 400 V _ AC, 6 bar, 20 m>/h

SADT niveau A-0 et AO

Programme A. P. I. Réglages

Produits et
Caisses vides

Ordre de fonctionnement opérateur

CAISSES

REMPLIR DES

Caisses pleines

bruit (80 décibels)

A-0

>

ENCAISSEUSE MULTIFORMATS

EMF 25 V2

1°" niveau de décomposition : REMPLIR DES CAISSES (A0)

Configuration : Données Programme 400V _AC, 6 bar
réglage/production « opérateur » A.P.I 20 m*h Réglages
24V_CC 240V _AC
DIALOGUER Ordre de marche
1 \/
- Consignes
= GERER
pitre
LE PROCESSU82
APL
] TSX 37.10
Etat de la machine
Produits et Caisses vides Caisses pleines
CONDITIONNER |,

A0

3
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SADT niveau A3 et A33
2°™ niveau de décomposition : CONDITIONNER (A3)
Consignes d'exploitation (programme)
6 bar 400V _ AC 6 bar
n =|choix du nombre de couches
FORMER
UNE COUCHE k=
31
: DEPOSER LES
lapsbihbloges COUCHESEN [
S IONSELE CAISSE 33 [F
Caisses vides S NCTE
% R . .
LES CAISSES @ Caisees pleines
(vides et pleines) 32 EE
A3

3°Me niveau de décomposition : DEPOSER LES COUCHES EN CAISSES (A33)

200 mbar 2 bar (descente) / 6 bar (montée) 400V _ AC

6 bar
Produits en
PRENDRE UNE
COUCHE DE
PRODUITS Froques
331 en caisse
i TRANSLATER LES
PRODUITS [
VERTICALEMENT [
332 TRANSLATER LES
N PRODUITS
: HORIZONTALEMENT
333
n = choix du nombre
de couches

PRODUITS

ORIENTER LES

334

A 33
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Epreuve : Ull Analyse et exploitation des données techniques

Translation des produits horizontalement

Bielle motrice

Axe sortie réducteur

Bras escamotable

Fonction du bras escamotable :
Pour ne pas détériorer le
systéme, le bras escamotable
permet de désaccoupler la
partie motrice de la partie

Bielle réceptrice réceptrice lors d’'un

dysfonctionnement.

Bielle motrice

Ensemble de transfert

x2 Rail

x3 Douille a billes

Bielle réceptrice




