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Epreuve : U1l Analyse et exploitation des données techniques

Présentation globale

Le systeme présenté peut remplir deux
fonctions distinctes, suivant son
emplacement dans la chaine de
fabrication.

En début de chaine :
Un opérateur, a l'aide d'un chariot élévateur, remplit le magasin palettes de palettes vides. « Multitec » dépile les

palettes du magasin afin de les convoyer les unes apres les autres.
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En fin de chaine :
« Multitec » empile les palettes arrivant les unes aprés les autres du convoyeur a rouleaux dans le magasin palettes.

Une fois que la pile a atteint son maximum de palettes, un opérateur, a I'aide d’un chariot élévateur, enléve la pile de
palettes.
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Architecture du systeme

Le systéme « Multitec » comporte :

- Une zone de stockage vertical des palettes. Les palettes sont empilées dans cette zone au moyen d’'un systéme de
levage motorisé par un vérin hydraulique.

- Une zone de convoyage des palettes. Un moteur électrique permet d’entrainer les rouleaux du convoyeur pour
évacuer (ou ramener) les palettes.

A. Le sous ensemble de transfert
Le sous ensemble de transfert permet de transférer les palettes depuis I'entrée du systéme vers I'élévateur (ou
inversement).

B. Le sous ensemble de saisie

La préhension des palettes est assurée par un ensemble de 4 taquets articulés associés a des vérins pneumatiques
et & des biellettes.

Ce sous- ensemble comporte :

- Un ensemble symétrique de 2 fois 2 taquets articulés

- Deux vérins pneumatiques double effet permettant de manceuvrer les taquets

- Quatre détecteurs (interrupteur a lames souples ILS) magnétiques de fin de course montés sur les vérins.
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C. Sous ensemble d ‘élévation et de stockage

Le sous ensemble d’élévation et de stockage comporte :

- un magasin de stockage des palettes mobile guidé verticalement par des rails et des galets ;

- Un systéme de motorisation réalisé avec un vérin hydraulique C associé a un groupe hydraulique ainsi que trois
interrupteurs de position.
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