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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
OUVRAGES DU BATIMENT
Aluminium, verre et matériaux de synthese

Session 2014

Durée : 3 heures Coefficient : 2

EPREUVE E2
Sous-épreuve E21 (U21)

Préparation et suivi d’une fabrication
et d’'une mise en ceuvre sur chantier

Ce dossier comporte 7 pages, numérotéesde DTC 1/7aDTC7/7.
Assurez-vous que cet exemplaire est complet.
S'il est incomplet, demandez un autre exemplaire au chef de salle.
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DOCUMENTATION TECHNIQUE «Fixations et étancheéité »

Montage ossature
-Raccord en zamak

-Visserie inox
-Pas d 'usinage sur | "épine (percage avec gabarit OM 102)
-Usinage sur traverse (outils OM 101)

-Angle rentrant et sortant +10° -10°

PRISE DE VOLUMES (Joints intérieurs et extérieurs)

32

Remplissage|Espace nominal fo .
enmm Srimm Ref parclose | Ref Joint int | Ref Joint ext §mm

6 14417 FMO032 | JMO0O8 @ 6306 Hot0
8 14+15 FMO032 | JMO06 @ 6906 6mm
9(44.2) 1414 FMO032 | JMO09 @ 6906
10 14+13 FMO032 | JMOO7 | 6906 m
1M(852) | 14+12 FMO032 | JM081 @ 6906
12 14411 FM032 | JMOO4 | 6906 .
14 14+ 9 FM032 | JMOO1 | 6806 11mm
17 14+ 6 FM032 | JMO10 | 6906
18 14+5 FM032 | JM132 @ 6806 JMO81
20 w7 | SANS | JMo08 6906 | ™

BRRXR

RACCORD POSE DE FACE

MISE EN PLACE DU JOINT DE STRUCTURE ET DU REMPLISSAGE

Pose du joint d'ossature et mise en place du Pl ge sur

Mise en place de l'délément du remplissage. -
Monter le bouchon
Monter le joint JMO0S coller ot étancher "
les extrémités.

-~
=

- linison joint avec Téroson Réf. W202.
anteit? |

ta grille, cadre ot trame hortzontale

[_genpooe |
Préconisation de pose du joint casquette JMO0OS :

- Pose du joint casquette avant la mise en place du remplissage
- Utilisation de |a roulette 3169 pour la pose du joint

Réaliser los étanchéités : -
o i R R~ IR

3169 JMOOS

PRISE DE VOLUMES (Joints intérieurs et extérieurs)

Remplissage Espace nominal pef parciose | Ref Joint int | Ref Joint ext

20 17 SANS | JMO0O8 | 6906

22 15 SANS | JM006 | 6906

23 14 SANS | JM009 | 6906

2 13 SANS | JMO0O7 | 6906

25 12 SANS | JMO081 | 6906

26 1 SANS | JMOO4 | 6906

28 9 SANS | JMOO1 @ 6906

31 6 SANS | JMO10 | 6906

2 5 SANS | JM132 | 6906
= SSC I N
e I
REF OM042 “ Jirl 48908

JMO07
13mm

JMo0g
14mm

JMo08
15mm

JHio0s
17 mm

pags
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DOCUMENTATION TECHNIQUE « Serreurs et débit des profilés »

SERREURPONCTUEL FIXATION DES ELEMENTS DE REMPLISSAGE

Poss et répartition des serreurs CM007
horizontale

pour aspect trame

Voir abaque de

des serreurs P. 16 et 17

ASPECT TRAME HORIZONTALE

IMPORTANT : serreur ponctuel
mhoonrmmvhmkxxz&
0.6 m.daN minl
40.9 m.daN
Exemples :
entraxe montants 0.5m = 2 serreurs
entraxe montants 1.3 m = 3 semeurs
entraxe traverses 1.8 m = 4 semeurs
2 015 = = - — = 01§
E 8 —O l 1 1 0 i
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Entraxe montant L {m)

schéma représentant le nombre et la

position

sermeur sur la traverse
et le montant

d a déparid
2 3_15 0.15 im
0.5a1mmax

‘ L entraxe montant 500 mm MINI
= nombre de semeurs ou pressaurs

CMOOT = capots FM131

' 10088 Capot en montant

1 | Selontrames

aspect TRAME HORIZONTALE 3 CM002 = capots FMOO3
. TRu O oE O - . =
CMXT T OO T NG T CHET T G Py E
[TTOTAT TR 281
TR TN TN U I T I e ——————————— ’
| 25
Lmimj—mJ—mJ—mJ 2k | e FEH]
b S e 23 L]
Y ESU————— I
aspect GRILLE L |
fe: -] [ r iy (= - = - - R 12ﬂ i .-'n-f
[T TAT KN4 38 solg |l
§ 0§ § 0§ § 8 T —
1:3 iR R R |
g 12 I =
' T E—
g w0
Gos Lo l
SERREUR PONCTUEL g-; ] O | o | o
ABAQUES D "UTILISATION gf i
POSE ET REPARTITION DES SERREURS 7 LI L N |
OU PRESSEURS il ok lod |a
018 =T 157 57 157 5T
1 2 3 4 & &8
Nombre et répartition des
CMOT8 ou gﬁ‘lmatmmr sur Lalllurmnrrlnrru
DEBIT DES PROFILES
' REFERENCES | COUPES | Qté ' DEBITS
' Montant selon inertie | [ | Selon trames ' H selon trames
' Traverse selon inertie . C——1 | Selon trames | L-52
| 10032 Parclose - L1 | selon remplissages | H-30 L-52
' 10280 Capot en traverse | 1 | Selon trames | L-54
|

' H selon trames
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DOCUMENTATION TECHNIQUE « planche de profilés »

PROFILES MONTANTS ET TRAVERSES D 'OSSATURE
10165 10166 10252 10155

10157 10158

6614 6867
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Longueur commerciale des profilés : 7.00 m
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Extrait « stock en magasin le 15.02.2014 »

Tableau des temps de fabrication des menuiseries PVC.

c o = c (5] =
O o S o O o £ o
© o S S © o S S — A : o
= NG = Q =X NG = Q Description des taches Durée pour 1 chassis
E o £ S :@ o £ S (en centiéme d’heure)
) S = ) S =
9 2 9 2 Débit des renforts 20
) o) w0 o)
© © Débit des profilés dormant. 15
Anti-devers Q0009 | 10 10 Raccord de A0008 | 18 1 Drainage. 15
traverse : :
Bouchon de liaison | CM004 | 12 1 Roulette 3159 1 1 Debit des profilés ouvrants. 33
Cale de vitrage Q0187 | 100 |50 | Rivet pop Q0143 | 200 | 200 Drainage et Usinage cremone. 25
Soudage et ébavurage ouvrants. 10
Eclisse pour capot | Q0629 | 10 1 Serreur ponctuel CMO001 | 40 1 .
; Soudage et ébavurage dormants 15
vertical
Flasque pour capot | D0027 | 20 2 Serreur ponctuel CM002 | 40 1 Assemblage « dormant-ouvrant » (quincailleries et 40
horizontal vitrerie)
Joint casquette. JOO05 | 100 | 100m | Support de cale. CM026 | 60 20
Joint intérieur JM007 | 100 | 100m | Vis CBLX VE116 | 100 @ 100
Joint intérieur JM006 | 100 | 100m | Vis CBLX V0002 | 100 @ 100
Joint pare pluie sur | 6906 50 100m | Vis CBLX V0003 | 100 | 100
capot
Mastic w118 2 24 Vis CBLX V0016 | 100 @ 100
Mastic PO050 |2 24 Vis CBLX VM034 | 100 | 100
Raccord pose de EMO70 | 40 10 Vis CBLX VM038 | 100 | 100
facade
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FICHE DE DEBIT Apercgu de I'atelier de fabrication des Chassis PVC.
(la 2éme scie a trongonner et la scie a renfort se situent dans ’atelier voisin par faute d’espace)

Fiche de débit | Date:  06/06/2013
MENUISERIE PV C 2 Vantaux ATELIER OBAVMS

LP Jules

Chantier: Verne
Donbkle
Facade Sud Vit T .
- &

Quantité 60 ¥ @’}r

L. hors tout 1175 | mm %‘M'Q

H. hors tout 1245 mm Vue intérieure
Ferrage D/ G G/D Appui 25

Hauteur poignée: 280mm

L. finie Dormant 1165

H. finie Dormant 1235 Zone de soudage et ébavurage

Zone d’assemblage

Désignation Elément Référence |Quantité L. débit | Coupe Pointage | Observation
Dormant Mont. FOO05 120 1240 45° l |
Dormant Trav. FOO05 120 1170 45° F
Renfort dormant Mont. FOAO05 120 1145 90°
Ouvrant Mont Battem | FO20 60| 1154 45° Iﬁ
Ouvrant Battement int | FO28 60 1131 I! Zone d'usinage
Ouvrant Battement ext | FO26 60 1075 90°
Ouvrant Mont FOO01 180
Ouvrant Trav FOO01 240 558,5 45°
Renfort ouvrant | Mont FOAOL 240| 1045|  90° E & ——
Appui FO64 60 1165

Remplissage. | DV |4/16/4 2 1038

4425 HH””
Quincailleie | OF  |FERCO 2 HEF 1109

LFF 2135 Zone de débit
Chargé de la fabrication: 'l I.;

[Parclose | froas 1T aaavao| aaaza0] " ase T[T e pes eiter VD mmme—" @
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COUPES DE PRINCIPE

Coupe verticale B

Coupe horizontale A L

—

Vue intérieure
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LARGEUR D'OUVRANT

Coupe horizontale A

Baccalauréat professionnel Ouvrages du batiment
Aluminium, verre et matériaux de synthese

Documents techniques complémentaires
E21 (U21) - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en ceuvre sur chantier

DTC7/7






