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Epreuve : EP2.1 Préparation d’une intervention mécanique

Présentation globale

Cette encaisseuse multiformats fonctionne dans un atelier
de production / conditionnement sous le contrble d’un
opérateur.

Sa fonction est de conditionner des produits dans des
caisses.

Caisse de dimension :
400x300x160

)

Programme A. P. 1.

Réglages

Energies : 400 V _AC, 6 bar, 20 m’h Ordre de fonctionnement opérateur
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Epreuve : U1l Analyse et exploitation des données techniques

Présentation du pousseur

Monté sur la butée produit de I'encaisseuse, le pousseur permet de déplacer
les produits par paire afin de les positionner sous le systéme de préhension.
Voir ci dessous :

Systeme de préhension rotatif

Systeme pousseur

Convoyeur de produits

Convoyeur de caisses

Milieu environnant

Ouvrier de
maintenance.

La Fonction Principale du pousseur est :
FP1 : Déplacer les produits

Les Fonctions Contraintes de la partie rotative sont :
FC1 : Se fixer sur 'encaisseuse

FC2 : Permettre des opérations de maintenance

FC3 : Résister au milieu environnant




