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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Valider l#*����  � 
 Validation du besoin )E	T
����#*,�  Sens conventionnel ��F[X��m	V.�� 
 Maximum +�*��  Sens du courant �	l&�
��m	V.�� 
 Oxyde &=���  Elimination de produit nF.,G�6 
�� 
 Machine )
o�  Empreinte #Q� 
Fraiseuse �^>#"�
��)
o�O�'U�#"
�Y  Saumâtre H	E���O'��# 
�� �)�L4 
��>(Y��
 Rectifieuse p&T��
�� ��P>L9�
��)
o�  Frottement q	%��� 
 Perceuse )"	l9Q� ���K9I
��)
o�  Abscisse �Q��, 
 Thermoforme use a��#��8&%-.�)
o�  Coordonnées J	&Q��, 
 Thermo plieuse a��#���r�)
o�  Essai mécanique �%&M	%&/��	0��� 
Electrode �K #�%
,�O�#0=/Y   Réduction ��^���� 
Electron 2 #�%
,   Outil, instrument '�K�� 
Aluminium sL&6 
�  Filière )0
L4
��'�K� 
Alumine e&/L
�   Outil de dressage �)>L=.�'�K� 
Fibres de verre )&E	EU�n	&
�  Bloc de jonction H"��'�K� 
 Mécanisme )&
o�   Outil de coupe G[*�'�K�� 
Ampère #&0/�   Instrument �)4&� �t)
o�t'�K�� 
Ampèremètre #�/�#&0/�   Insérer H�K�� 
Allumage '�	M,   Incorporer G/K�� 
Allumage ( double ) M,)E K^/�'�	   Minimum +MK�� 
 Tube �L0M��   Questionnaire ���LV������Z	�"���� 
 Production (unitaire ou 
sérielle) 8=4=�/� ��'�L
	"�H	�M,�  Allongement �)
	[����K .� 

 Propagation �	-�M��   Utilisation du produit G�6 
���	 <���� 
 Translation �	9�M��   Polarisation �	[9���� 
Réalisation U	VM,�  Déduction H	�6��� 
Gorge  �	=TM�  Cylindre )M�L[�� 
Fusion �	$�M���  Cylindrique �M�L[�� 
Fondre #$�M�   Projection L	9�,� 
Gabarit HuL M�   Projection orthogonale /	<�/�L	9�,� 
Anode KLM���   Signal - Signe F7� ��'�	(,�)/ 

Vibration 'U�^�M��  Fonctionnement de 
l'appareil U	$V
���	J�(� 

Ellipse G&4M���  Goupille conique �r #N/�G0X, 
Vues d'une pièce )<[9
��vE ��  Transmission de Chaleur a��#���	9�M�� 
Ozone 2 U ��  Origine 8X�� 
Ohm s ��  Eclairage électrique 	"#$��'Z	d,)&! 
Transmission �	�>,�  Cadre �	r,��

�   Jante d'une roue )4V7��	r,� 
Enquête �WT"�O�2	&0���Y   Informatique )&/F7,� 
Ajustage 'K�#"   Optimal �8w����8I/��� 
Rivet s	(#"�  Horizontal �9��� 
Vis �5#"�   Intercaler PT*�� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Expression graphique �M	&"�#&0<.��  Vis de manœuvre q#Tl�
���5#"� 
Enoncé de besoin )E	T
��e7�#&0<.  Vis de commande P%Tl�
���5#"� 
Réglage 8><.�  Logiciel )l&V/#"� 
Identifier n#<.�  Bronze ^M #" 
Indentification de besoin )E	T
��e7�n#<.�  Batterie  )>�	[" 
Définition x>#<.  Dimension <" 
Empaquetage K&4<.  Poulie '#%"� 
Emballage �x&4J.  Relevé de mesure J	�	&9
��2	&"� 
Anodisation aKLM��x&4J.  y 
Plastification z&��F0
	"�x&4J.�  Effet �#&QR.�O��L<"/Y 
Variation #l&J.�  Oxydation =�R.� 
Interaction 87	".�  Corrosion 8�{. 
Réaction 87	".�  Vérification |0I.� 
Fraisage �^>#".�O�'U�#�Y  Fixation |&0I. 
Contraction }O49.  Valorisation e& I.� 
Technique de mesure ;&9
��)&69.�  Expérience )"#V. 
Technique de contrôle )0*�# 
��)&69.���  Expérimentalement 	&0>#V. 
Contact };/F.  Infrarouge Z�# T
��|T.� 
Dilatation K .  Commande }P%T. 
Symétrie �#~	6.��8Q	 .�  Analyse du besoin )E	T
��8&4T. 
Organisation du processus 
de production                    H	�Mb��H�.�P&�6.�  Analyse technique �69.�8&4T. 
Organisation des postes de 
travail 8 <
��^��#/�P&�6.�  Analyse fonctionnelle �"&~ �8&4T. 
Guidage en translation �
	9�M��v&EL.  Traçage H&[N.� 
Guidage en rotation �M�� K�v&EL.  Processus de production 

sérielle 8=4=� 
��H	�Mb��H�.� 
Normalisation UL/#
� �J	T4[� 
��&�L.�  Processus(de fabrication) G6�
��H�.� 
Distribution G>UL.  Graduation G>�. 
Raccord 8&XL.  Destruction #&/. 
Mise à la terre �d���8&XL.  Transistor �L�=>^M�#.� 
Génération &
L.  Fréquence KK#. 
Courant alternatif � 	6�/��	&.  Cotation  P&*#. 
Courant continu # �=/��	&.  Montage K&�#.� 

y��  Construction métallique �M</�K&�#. 
Constante )�"	Q��  Enregistrement �8&V=. 
Perforatrice _�L
��)"	l9Q�  Fuite  �#=. 
Chignole manuelle )> >�)"	9Q  Désignation �)& =.�O�e&&<.Y 
Perçage K9Q�  Dressage )>L=. 
Trou K9Q�  Commercialisation 3>L=. 
Pliage ��6Q��l�r�  Codage #&"-. 
Thermo pliage a��#���6Q�  Thermo formage z&��F04
�a��#��8&%-.� 

C  Laminage p&"�.� 
Latéral �0M	E�  Plan �P& �.��aL�=/� 
Tableau � E�  Industrialisation G&6�.� 
Appareil U	$E  Concevoir  �L�. 
Feu d'une bicyclette )E��
��'Z	d,�U	$E  Conception }�lL�. 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Réservoir 2�l̂ ��  Microordinateur �L�	��U	$E� 
 Stockage 2^��  Ordinateur �L�	��U	$E� 
Fuyante ��#$��b��H�  Télécommande <"�e7�P%T.�U	$E� 
 Trait fin 3&*��H��  Effort $E 
 Trait continu fort # �=/�z& ��H��  Tension de courant 

électrique �!	"#$%
���	&�
��$E� 
 Trait mixte H4�N/�H��  Qualité 'KLE� 
Hachures �>N�
��LL[�  � 
 Lignes brisées '#=%6/�LL[��  Chanfrein �)0[-/�)�	�O�x[(Y 
Diluer x"�  Etat )
	� 
Cellule )&4�  Acide �/	� 
Alliage �H&4���H!F��   Support 8/	�� 

\   Support de diode LED lG-/�s	 X�8/	�� 
Cercle  '#!�K   Porte mine P4*��	X��)4/	�� 
Circulaire a#!�K��   Volume PV�� 
Circuit électrique )&!	"#$��'��K  Fer doux e&
�>� 
Circuit intégré )V//�'��K   Libre l#S�� 
Circuit imprimé )7L0[/�'��K  Chaleur '��#� 
Circuit fermé )94J/�'��K   Thermique a��#�� 
Circuit ouvert )�L�"/�'��K   Mouvement conjugué )E K^/�)�#�� 
Court-circuit '�L�9/�'��K   Mouvement relatif )Sl&0=M�)�#�� 
Etude de la faisabilité U	VMb��)&M	%/,�)���K  Calorie '#>#�� 
Degré )E�K  Entaille ^���
Degré de liberté )>#T
��)E�K   Sensible *	l=�� 
Degré de liaison 8XL
��)E�K  Champ �89���	V/� 
Guide  8&
K  Champ électrique �!	"#$��89� 
Index 8&
K�  Champ magnétique �=&r	6J/�89� 
Intégrer G/K�  Réel �9&9�� 
Détruire #/K  Spiral  ��M ^4�  
Peinture eMK�  Rondelle d'appui U	%.���)94�� 
Pédale )�� K���  Rondelle Frein p0��)94�� 
Rotation 2�� K�  Bain s	 � 
Cycle '� K  Charge )
L � 
Dynamo L/	6>K  Robinet )&"6�� 

P  Volume PV�� 
 Mémoire '#��u�  Fer doux e&
�>� 
Bras uc��  Libre l#S�� 
 Tige c��u�  Chaleur '��#� 
Bielle 8&XL.�c��u  Flexion �6� 
Atome  '�u  Précaution )[&�� 
Dipôle e&0[9
�� u  � 

�  Conclusion ) .	� 
 Résines J	&6&.���  Caractéristique ( s ) )&X	�OJ	&X	� ��O!	��Y
 Pointe à tracer H&[N�4
�K	��*���   Propriété mécanique )&
o�)l&lX	�� 
 Levier )<����  Brut s	� 
Cric '�	&��)<���   Tournage )r�#�� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Fil électrique �����	
���   Liaison �H"����8X ����)["�����)4X �
Fil de neutre ��������   Liaison encastrement �E	/M��H"�� 
Fil conducteur �������   Liaison glissière �*!^M��H"�� 
Echelle ���   Liaison hélicoïdale �0
L
�H"�� 
Filament ������   Liaison ponctuelle �[9M�H"���)&[9M�)4X � 
Epaisseur ��   Recyclage )4%��� 
Cale ���  Graphe �M	&"�P�� 
Commercialiser ��   Schéma �M	&"�P��� 
Déroulement ��  Croquis �[&[N.�P�� 
Courroie de serrage �� !"#$���  Dessin de définition �">#<.�P�� 
Circulation de la pièce %&'(#$���  Dessin technique �69.�P�� 

�  Dessin partiel �!^E�P�� 
Ion 'K�	(�   Schéma cinématique ��#��P��O)�#T
��P47�3� Y
Ecran %)�)  Dessin d'ensemble �8/	(�P�� 
Semi conducteur 8XL/�v0(�  Humidité )"Lr�� 
Charge %��)  Etagère n� 
Charge électrique %�����	
�%��)  Clignoteur n	�� 
Serrage (�   Mince 3&*�� 
Intensité du courant �	l&�
��'l(�  Chape �	�� 
Bande *��)   Sable 8/�� 
Rayon c	<(�   Symboles UL/�� 
Transparent n	"(�  Codes des couleurs 2�L
1��UL/� 
Lame �'#"(���)T&"X�   Liaison mécanique )&%&M	%&/�H"� �� 
Fissure +,)   Incertitude K>�� 
Former (formage) ���-)�.���-/01  3 
Forme cylindrique ��-)�2$�'$  Curseur 3
�U 
Forme prismatique 34�)����-)��  Angle de fuite ��#$��b��)> �U 
Mors ) &%(�  Bouton poussoir H5	d�l�U 
Insoler (insolation) �;l (�O;& -.�Y  Zinc  zMU 

Q  Fonte #MU 
Homologuer v&47�_K	X���  � 
Fusée 564��  Liquide 8!	�� 
Rouille �X�  Enregistrer ���7 
Choc %���  Bouchon �8$�� 
Dureté %�9�  Obturateur 'K�l�� 
Dur (rigide) :��  Vitesse d'avance s9l�
��)7#�� 
Rigide K4X�  Vitesse de rotation 2�� 
��)7#�� 
Solide �K4X� �/	E�  Vitesse de coupe G[9
��)7#�� 
Diode à jonction �;���  Capacité %& 
Diode à infrarouge(D.I.R) <$���#$���0�%&)=�;���  Chaîne %�>� 
Photodiode à infrarouge (PDIR) Z�# T
��|T.�)l<(�
�a�	l&.�s	l X�  Gamme d'usinage ?�@#$�%�>� 
Diode LED ?/��;���.<�A��;���1  Gamme d'usinage unitaire ��B�#���?�@#$�%�>� 
Ecrou %#���  Série expérimentale �)4=4��)&0>#V. 
Industriel �7	6X�  Fil de terre �C4=��� 
Usinage G6X�  Fil de protection %����#$��� 
Travail unitaire aK	���G6X�  Fil de phase  4�'#$��� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Wagon  )"#7�  Travail sériel �4=4=.�G6X�� 
 Isolation �^7�  Fusible ����	�.4�	@2$31 
Culot de lampe D� @�#$�:(E  Son JLX� 
Empaqueter :��E  Soude �KLX 
Boîtier % �E  Figure �4�� 
Boite de jonction ����0�% �E  Maintenance )M	&X� 
 Justifier - Justification �847�� ��8&4<.��#>#0.  Formule %F�� 
 Opération )l&4 7�  G 
Arbre 8��E  Contrainte %'H�C 
 Pile �KL 7��)l&4��   Pression - Compression HJd� 
Arbre à cames I��
�6J�8��E  Coté ?�C 
 Perpendiculaire aKL 7�  Garantie K��C 
Elément de cotation 8�&�L$�%��"
�����E  Garantir �M���C� 
Elément �@�E   Lumière �ZLd� 
Flotteur %�$�E   Lumineux Ld��! 
Broche K$468�8�E  N 
Calibre 4��E  Chasse cône �6�O�#$�84�P 
 Jauger -Jauge  �#l&7���	&</�  Clignotant Q4�P 
Echantillon %���E  Energie mécanique %�#R�%S�P 

�  Energie calorifique %�4$�B�%S�P 
Gaz T�H  Energie solaire %�>�)�%S�P 
Gazeux 3T�H  Energie lumineuse %���C�%S�P 
Grade ( unité de mesure ) �8$�H�.�U�S���B61  Energie électrique %�����	
�%S�P 
Membrane Z	-�5�  Energie nucléaire %�6�2�%S�P 
Capot ( couvercle ) <�'H  Energie éolienne %��$�V�%S�P 
Thermoplongeur a��#��*	[5�  Procédé(s) �)9>#r�O_#rY 
Emballer W�H  Démarche de projet X6�/�#$�%(��P 
Douille Y���ZH  Zinguer �zM^
	"��4r�OzM^
	"�ZFrY
Douille à Baïonnette 4��>�����H  Emaille  ����#�����P 
Douille à vis � #�#���H  Phase - Sous phase �Lr����L[
��Z^E� 
Insoluble 2	" I4
�8"	*�#&5�  Collier ���P�� !"#$ 
Borgne [\�2���H  Longitudinale �
Lr� 

R  Spectre x&r�� 
Farad �8$4�\�.�W�!-�#$�U�S���B61  � 
Différence de potentiel �	7#$��4�\  Phénomène '#M	~� 
 Interrupteur électrique )&!	"#$��)4X	��OGr	*Y  S 
 Ouverture )T���   Isolant (élément) �U	7�
Charbon ��\  Diélectrique �����	
�]T�E 
Céramique 34�O\   Isolateur )
U	7� 
Fraiser T�\   Inverseur )=�	7� 
Brosse ��)�\  Coefficient de fuite ^$�	"_$����E 
Balai à charbon %���\�%)�\   Seuil )0�7� 
Hypothèse ��#���� ��)&d#��  Compteur 8$�E 
Débrayage �@\   Lentille )�7� 
Démontage ��\�.���-`01  Chariot %��E 
Décodage �T��4��\�.�T��4�����01    
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Détecteur W)�
   Liège e&l4�� 
Came  %��
   Phosphate J	"�L�� 
Fer à repasser a� �#$�36�
   Ultraviolet �V="60
��_L�� 
Fer à souder ;��#�36�
   Ultrason JLl�
��_L�� 
Freinage �b 
�.�%���\1  Acier Jc�\ 
Câble � 
  Acier inoxydable �Jc�\6�(�; 
câble flexible K���� 
  Acier à ressort d��2�Jc�\ 
Bloc  %�"
  T 
 Masse )4���  Combustible ����S�$�"B9# 
Cahier de charge �6�)�a$�
  Déformable �#����S��-/" 
Cahier de charge fonctionnel �`�e6��6�)�a$�
   Malléabilité _#[
��)&4"	*� 
Cémentation %��'�%���
  Bouteille �464�S 
Boule ��
  Disjoncteur �#R�?P�S 
Bille %���
  Coupe-circuit �4$8�?P�S 
Coût %`�
  Disjoncteur différentiel �S4�\�?P�S 
 Pince crocodile )(	l ��  Base  ��E�S 
Chimie ����
<   Matrice K
	*� 
 Photoélectrique $��#l�!LdOl�!Ld��!	"#$�Y�   Loi d'Ohm s ��2LM	*� 
 Photo-électricité )&!Ld#$��O)l&!Llw
��Z	"#$%
�Y   Puissance '�*� 
Electricité <���	
   Pied à coulisse 3
�U�s*� 

D  Disque f�S 
 Soudure �s	T
���) T
�  Disquette K���f�S 
Adhésif  3���@S�;��#   Indice )6>#*� 
 Languette }e�S&�S=�S
�  Division %�>S 
Bobinage W#  Etamer �4���@�S 
 Rouleau �v"&"
  Etamage �4�@S 
Flamme :	#  Etain ���@S 
 Inflammable �L$
�  Combustible ����S�$�"B9# 
 Matériel sU�L
�  Déformable ��-/"�#����S 
Clavier U�9�#$�%B�#  Barre :�AS 
Filet :#�#  Burette �4�'S 
Filetage % #�#  Burette d'huile ���g#$��4�'Sh%"�g�� 
Hélicoïdal �0
L
�  Coupe en dessin X�'S 
Flexible ( flexibilité ) �M�#�.�%2��#1   Pole négatif 	��K[*�K
 

U   Pole positif KEL/�K[*� 
Entreprise %>i�  Cisaillement Y?�'�S 
Fluide ?���  Cisailler �?�'�S 
 Incliné 8!	/�   Plot #&[* 
 Matière 'K	/�  Gant T�`S 
 Substance 'lK	/�   Satellite # *� 
Commutateur ]�� �  Flacon %���S��
 Lime K#0/�  Force ��S 
 Simplifié H=0/�   Matriçage )0
L*� 
Coaxial 4���#$���"�   Mesure(s) *	&*�OJ	�	&*Y 
 Sériel 8=4=�/�  V 
 Identique 3"	[�/�  Cathode �8�0�
h* 	�� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Poudre _LT=/�   Orthogonal /	<�/� 
 Vue d'ensemble �
	 E,�H9=/�   Vertical( e ) �/	<�/���7aKL  
 Vue en plan P�#
��H9=/�  Apprenant ��&"� 
 Vue en profil �0M	E�H9=/�   Variable #l&J�/� 
 Vue d'arrière �"4��H9=/�   Récepteur 809�/� 
 Vue de face �����H9=/�  Alternatif ^6��"� 
 Vue de dessous �4"��H9=/�   Parallèle aU�L�/� 
 Vue de dessus 7�H9=/�aL4   Parallélépipède JF&[�= 
��aU�L�/� 
 Vue de gauche a�	=>�H9=/�   Incandescent GlML�/� 
 Vue de droite �6& >�H9=/�   Idéal �
	I/� 
Appui plan b'���>�  Foret ^�(!� 
Engrenage cylindrique %�2$�'=�I���>�   Intervalle �	V/� 
Brochage � /�   Opérateur  ���l#V/ 
 Lampe W	0�/���   Rainure �#V/� 
 Photopile �a�	l&.��W	0�/�   Séchoir xl"V/� 
 Lampe témoin ��K�W	0�/�  Ensemble %E��7� 
 Lampe fluorescente xX!�W	0�/�   Profilé J	06V/� 
 Lampe à incandescence GML�/�W	0�/�  Creux Q�7� 
 Source ���/��G06/�   Thermomètre ��#T/� 
 Source sonore �.LX���/�   Moteur ql#T/���
 Source lumineuse �!Ld���/�  Boulon �%Sg���h*�4�4��>�� 
Buté ;�@�  Etanche �>#$��-�� 
 Pompe )lNw/�   Solution �L4T/� 
Amplificateur ��OA�  Axe de symétrie �e��"#$�4��� 
Haut parleur JL�
��PNw/�  Axe central 3g
���4��� 
 Marteau )*#[/�   Transformateur �lLT/� 
 Maillet z&��F"� ��WL
�e/�)*#[/�  Environnement *��� 
Absolu  ,�'�   Risque '#r	N/� 
 Spectromètre n	&[/�   Laboratoire #0N/� 
 Tôle )4&[/�   Tour )r#N/� 
 Traitement )V
	</�  Diluant W`O� 
Etalonnage ����&�   Roulement )E#�/� 
 Opaque Pl�</   Manivelle � /� 
 Métallique �M</�   Miroir 'o#/� 
Critère 4��&�   Rendement K K#/� 
Etalon �4��&��.�a��(�1  Central 3g
�� 
Aimantation �%'�F�h*�F�0�  Accumulateur �
�� 
Aimant U�'�F�   Quartz  #/� 
Aimant permanent ��$8�U�'�F�   Targette H!^/� 
Articulation  �@`�   Lubrifiant v�>^/� 
 Tournevis �5�#"�z"/�   Surface )�	=/� 
 Résister  	9/�   Trajectoire �	=/� 
 Résistance )/ 	9/�  Distance %\�>� 
 Résilience mécanique J	/�4
�)/ 	9/�  Fonderie  � >� 
 Pince coupante Gr	*�O9/�   Usuel �8 <�=/��nL
R/�'K	7 
 Section G[9/�  Continu ��">� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Activité ��/2  Coupe simple *�>��?'(� 
Fiche(mâle/femelle) �% �/2�.��
Jh�j!2=�1  Guidon 8�(� 
 Translucide n	"(�x�M�   Mécanique �������@�X����@,�#�,�Y�,�#�,���������X

 Système �s	�M�O)/L�6/Y   Loupe '#l0%/� 
 Perméabilité au	"M�   Presse �;0%/���'#�</ 
Gravure %)�(2  Bibliothèque % "-� 
 Pureté ' 	9M�  Acquis  �:>"-��h:�-�� 
 Mortaise '#9M�  Condensateur W�!-� 
Graver k(2  Composant K�-���
Borne ( connexion ) *��#$�%'(2  Constituant K��-� 
 Modèle HuL M�   Observation )��F/� 
Final �%��	2   Multimètre #� &�4/� 
Fin de course ( cycle ) 4�>�#$�%��	2   Mandrin z= /� 
 Noyau '�LM�   Uniforme P��6�/� 
 Pendule *�lLM�  Gisement �7�� 
 Pendule électrique lLM��!	"#$��*�  Glissant ,#g�� 

Genre �X�2�.�W��1  Glissière(liaison 
glissière) �%(#g���.��Scg2$�*�41 

 Nickel 8%&M�   Scie �	-6/� 
)`   Prise de courant �	l&.�K-6/� 

Halogène e&EL
	M�  Banc d’essai 4� "lc$���A�� 
 Molécule 'Z	0M�  Etabli ��&#$���A�� 
Cible Q�V   Zone )9[6/� 
 Objectif (nom) nM�   Logique �9[6/� 

Fragile  �kV   Spectrophotomètre ��"&[
��8&4Tl�
���	�6/��
O�"&r��Lw�=/Y��

Air <$�V   Rapporteur 	>� ^
��)496/� 
Châssis �-�V   Rétroprojecteur ;�	7��L6/� 

�   Matériaux K�L/� 
Watt J� ���   Normes (Normalisé) �J	"X�L/�Oel69/Y 
Wattmètre �#�/�J� �   Onde )EL/� 
Protecteur �_� ��s	��   Prisme �L(L/� 
Pivot glissant 3
�U�. ����*!^M��aU	%.���  Embrayage ������.�d��S1 
Face frontale �	 m�nm6   Prise de terre �d���8XL/� 
Face fuyante �E� "��nm6  Bec bunsen ��3T�H��S 
Unité '� �  Centrale électrique �����	
��#�� 
Alimentation stabilisée �%�[F0���B6  Générateur électrique �����	
��#����
Calque Q�`)��46  Balance K$g�� 
Poids 2U �   Maillechort �L-&/� 
 Intermédiaire H&� ���  5 
Bobine %&�)6   Ressort �"	M� 
Accoupler ��6  Débouchant [\�2 
 Jonction 8X �  Conducteur �S�2 
Accouplement K4�(0���6   Impulsion )w0M� 
Accouplement élastique K�����6   Pulsation )w0M� 
 Joint d'étanchéité =
��s	%�,�)4X �  Cuivre a��2 
 Liaison glissière hélicoïdale )&M ^4��)&*!^M��)4X �   Laiton #"X��*	TM���
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�� ��  @A#�D�� @$�>��
    Liaison glissière )&*!^M��)4X ���)&*!^M��)["�����
 ��   Liaison élastique )M#/�)4X ���)M#/�)["��� 
 

   Liaison pivot glissant )&*!^M��)>. �)4X ����H"��
�*!^M��a.  

    Liaison pivot )>. �)4X ����a. �H"�� 
   Fonction %`�e6 
   Fonction de services I���O#$�%`�e6 
   Fonction d'estime ���(0�%`�e6 
   Fonction 

complémentaire %����-0�%`�e6 
   Fonction principale %�>��4�%`�e6��
 ��  Fonction logique %�('���%`�e6 
 ��  Fonction logique de 

base %��=�%�('���%`�e6 
   Fonction logique 

universelle %�2�
�%�('���%`�e6 
   Fonctionnalité %�`�e6 
    Récipient Z	7 � 
    Prévention )>	* � 
   Générer ��#6��
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�? @A#�D�Z�@$�> 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
A  Axe de symétrie #~	6�
���LT/ 

Abscisse �Q��,  B��
Absolu  34[/  Bain s	 � 
Accouplement 2�	9.�8X   Balai à charbon )& T��)(#� 
Accouplement élastique 2#/�8X   Balance 2�^&/ 
Accoupler 8X   Banc d’essai �	0��!��'w6/ 
Accumulateur P�#/  Bande H>#( 
Acide �/	�  Barre K&w* 
Acier u!L�  Base  '7	* 
Acier à ressort �u!L��"	M  Batterie  )>�	[" 
Acier inoxydable  	9/�u!L�  Bec bunsen aU	5�*L/ 
Acquis  �K=�%/�K�	%/�  Bibliothèque )0�%/ 
Activité L	-M  Bielle 8&XL.�c��u 
Adhésif  a#>�*�s	T
  Bille )l>#� 
Aimant ;&[6J/  Bloc  )4�� 
Aimant permanent P!�K�;&[6J/  Bloc de jonction H"��'�K� 
Aimantation �)[6J/�H6J .�  Bobinage x
 
Air Z�LM  Bobine )<&(  
Ajustage 'K�#"  Boite de jonction 8&XL.�)047 
Alimentation stabilisée �)>IJ.�'�   Boîtier )047 
Alliage �H&4���H!F��  Borgne I�	M�#&5 
Allongement �)
	[����K .�  Borne ( connexion ) H"#
��)[9M 
Allumage '�	M,  Bouchon 'K�l���
Allumage ( double ) )E K^/�'�	M,  Boule '#� 
Alternatif � 	6�/  Boulon �)*^T/�H"���	 =/� 
Alumine e&/L
�  Bouteille '� �	* 
Aluminium sL&6 
�  Bouton poussoir H5	d�l�U 
Ampère #&0/�  Bras c��u 
Ampèremètre #�/#&0/�  Brochage z0-/ 
Amplificateur PlNw/  Broche 2�� K�KL7 
Analyse du besoin )E	T
��8&4T.  Bronze ^M #" 
Analyse fonctionnelle �"&~ �8&4T.  Brosse '	(#� 
Analyse technique �69.�8&4T.  Brut s	� 
Angle de fuite ��#$��b��)> �U  Burette '�	[* 
Anode LM�K  Burette d'huile �|>^
��'�	[*�)�>^/� 
Anodisation aKLM��x&4J.  Butée s�/ 
Appareil U	$E��  C 
Apprenant P4<�/��  Câble 80� 
Appui plan p[��6=/  Câble flexible 2#/�80� 
Arbre KL 7  Cadre �	r, 
Arbre à cames J	 �� u�KL 7��  Cahier de charge L #(�*�#� 
Articulation  8�"/  Cahier de charge fonctionnel �"&~ �L #(�*�#���
Atome  '�u  Cale '6� 
Axe central a^�#/��LT/  Calibre �	&7 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Calorie '#>#��  Coefficient de fuite ��#$��b��8/	7 
Calque n	"(�_�   Collier |&0I�
��_Lr 
Came  )/	�  Combustible _�#���
�8"	* 
Capacité )<�  Commande }P%T. 
Capot ( couvercle ) Z	[5  Commercialisation 3>L=. 
Caractéristique ( s ) )&X	�OJ	&X	� ��O!	��Y  Commercialiser _L� 
Cathode �KL.	��H0$/�  Commutateur �l0/ 
Cellule )&4�  Composant 2L%/ 
Cémentation #�)&T[��)6"  Compteur K�7 
Central a^�#/  Conception }�lL�. 
Centrale électrique �!	"#$��
L/  Concevoir  �L�. 
Céramique a�	N�  Conclusion ) .	� 
Cercle  '#!�K  Condensateur xlI%/ 
Chaîne )4=4���  Conducteur 8*	M 
Chaleur '��#�  Constante )�"	Q��
Champ �89����	V/  Constituant 2lL%/ 
Champ électrique �!	"#$��89�  Construction métallique �M</�K&�#. 
Champ magnétique �=&r	6J/�89�  Contact };/F. 
Chanfrein �)0[-/�)�	�O�x[(Y  Continu # �=/ 
Chape �	��  Contraction }O49. 
Charbon PT�  Contrainte )[5	d 
Charge 
L �)  Coordonnées J	&Q��� 
Charge )6T(  Corrosion 8�{. 
Charge électrique )&!	"#$��)6T(  Cotation  P&*#. 
Chariot )"#7  Coté G4d 
Chasse cône L #N 
��K�	r  Coupe en dessin c	[* 
Châssis 8%&M  Coupe simple H&="�G[9/ 
Chignole manuelle )> >�)"	9Q  Coupe-circuit '��K�Gr	* 
Chimie Z	& �  Courant alternatif � 	6�/��	&. 
Choc )/X  Courant continu # �=/�	&. 
Cible nM  Courroie de serrage |&0I�
��#&� 
Circuit électrique )&!	"#$��'��K  Court-circuit '�L�9/�'��K 
Circuit fermé )94J/�'��K  Coût )"4� 
Circuit imprimé )7L0[/�'��K  Creux nLV/ 
Circuit intégré )V//�'��K  Cric '�	&��)<��� 
Circuit ouvert )�L�"/�'��K  Critère �	&</ 
Circulaire a#!�K  Croquis �[&[N.�P�� 
Circulation de la pièce )<[9
��#&�  Cuivre *	TM 
Cisaillement }G�[�*  Culot de lampe W	0� 
��K97 
Cisailler �G�[�*  Curseur 3
�U 
Clavier ;/F 
��)�L
  Cycle '� K 
Clignotant n�	r  Cylindre )M�L[�� 
Clignoteur n	��  Cylindrique �M�L[�� 
Coaxial �LT 
��T�/  D��
Codage #&"-.  Débouchant I�	M 
Codes des couleurs 2�L
1��UL/�  Débrayage 8�� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Décodage �UL/��z��O�UL/��8&4T.Y  Ecrou )
L X 
Déduction H	�6���  Effet �#&QR.�O��L<"/Y 
Définition x>#<.  Effort $E 
Déformable 8&%-�4
�8"	*  Electricité Z	"#$� 
Degré )E�K  Electrode �K #�%
,�O�#0=/Y 
Degré de liaison 8XL
��)E�K  Electron %
,2 #� 
Degré de liberté )>#T
��)E�K  Elément #�67 
Démarche de projet c #- 
��)9>#r  Elément de cotation K	<"1��)"	���#X	67 
Démontage �z��O�z&%".Y  Elimination de produit G�6 
��nF., 
Déroulement #&�  Ellipse G&4M� 
Désignation �)& =.�O�e&&<.Y  Emaille  	6& 
	"��4r 
Dessin de définition �">#<.�P��  Emballage �x&4J. 
Dessin d'ensemble �8/	(�P��  Emballer x45 
Dessin partiel �!^E�P��  Embrayage �8XL/�O��"	*Y 
Dessin technique �69.�P��  Empaquetage K&4<. 
Destruction #&/.  Empaqueter Kl47 
Détecteur x(	�  Empreinte #Q� 
Détruire #/K  Energie calorifique )>��#��)*	r 
Diélectrique �!	"#$���U	7  Energie électrique )&!	"#$��)*	r 
Différence de potentiel $V
��_�	�  Energie éolienne )&!�LM�)*	r 
Dilatation K .  Energie lumineuse )&!Ld�)*	r 
Diluant x"N/  Energie mécanique )&
o�)*	r 
Diluer x"�  Energie nucléaire )> LM�)*	r 
Dimension <"  Energie solaire )&= (�)*	r 
Diode à infrarouge(DIR) Z�# T
��|T.�)<(��s	 X  Engrenage cylindrique )&M�L[���J	66=/ 
Diode à jonction �s	 X  Enoncé de besoin )E	T
��e7�#&0<. 
Diode LED G-/�s	 XOZ�w/�s	 XY  Enquête �WT"�O�2	&0���Y 
Dipôle e&0[9
�� u  Enregistrement �8&V=. 
Disjoncteur �
o�Gr	*  Enregistrer �8lV� 
Disjoncteur différentiel �*�	��Gr	*  Ensemble )7L V/ 
Disque �#*  Entaille ^� 
Disquette 2#/��#*  Entreprise )=��/ 
Distance )�	=/  Environnement H&T/ 
Distribution G>UL.  Epaisseur z � 
Division ) =*  Essai mécanique �%&M	%&/��	0��� 
Douille Y���ZH��  Etagère n� 
Douille à Baïonnette �	 = "� 5  Etain #>�* 
Douille à vis �0
L
� 5  Etalon ��	&</�O�*	&9/Y 
Dressage )>L=.  Etalonnage '#>	</ 
Dur ( regide ) K4X  Etamage '��* 
Dureté )"FX  Etamer ������* 

E  Etanche =
��P%T/ 
Echantillon )6l&7  Etat )
	� 
Echelle Pl4�  Etude de la faisabilité U	VMb��)&M	%/��)���K 
Eclairage électrique )&!	"#$��'Z	d,  Expérience )"#V. 
Ecran ()(	  Expérimentalement 	&0>#V. 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Expression graphique �M	&"�#&0<.  Foret �	9I/ 

F��  Forme cylindrique �8%(�M�L[��  
Face frontale �$0E�vE   Forme prismatique a�L(L/�8%( 
Face fuyante 7	0�/�vE   Former (formage) �8l%(�O�8&%-.Y 
Farad ��	��K�O�xlI% 
��;&*�'� Y  Formule )J&X 
Fer à repasser *	04
��a 	�  Fragile  l�M 
Fer à souder s	T
�a 	�  Fraisage �^>#".�O�'U�#�Y 
Fer doux e&
�>�  Fraiser U#� 
Feu d'une bicyclette )E��
��'Z	d,�U	$E  Fraiseuse �^&"�
��)
o�O�'U�#"
�Y 
Fibres de verre &
�)&E	EU�n	  Freinage �p0��O�)4/#�Y 
Fiche (mâle/femelle) �)0&-M�O�#�u��+IM��Y  Fréquence KK#. 
Figure '�LX  Frottement q	%��� 
Fil conducteur 8XL/�z4�  Fuite  �#=. 
Fil de neutre >	T/�z4�  Fusée [ �	X 
Fil de phase  �L[
��z4�  Fusible �'#&$X�O�a�	$�M�Y 
Fil de protection )>	 T
��z4�  Fusion �	$�M���
Fil de terre �d���z4�  Fuyante ��#$��b��H� 
Fil électrique �!	"#$��z4�  G 
Filament z�&�4��  Gabarit HuL M� 
Filet K
L
  Gamme d'usinage G6�
��)4=4� 
Filetage )0
L
  Gamme d'usinage unitaire '�L
	"�G6�
��)4=4� 
Filière )0
L4
��'�K�  Gant U	"* 
Fin de course (cycle) �	= 
��)>	$M  Garantie 2	 d 
Final �)>	$M  Garantir �e� �d� 
Fissure �3(  Gaz U	5 
Fixation |&0I.  Gazeux aU	5 
Flacon )6&6*  Générateur électrique �!	"#$��
L/ 
Flamme K$
  Génération &
L. 
Flexible ( flexibilité ) �e&
�O�)ML&
Y  Générer l
  
Flexion �6�  Genre �cLM�O�x6XY 
Flotteur )/�L7  Gisement PV6/ 
Fluide G!	/  Glissant 3
^6/ 
Fonction )"&~   Glissière(liaison glissière) �)9
^6/�O��*!^M��H"�Y 
Fonction complémentaire )&4& %.�)"&~   Gorge  M��	=T 
Fonction de services J	/N
��)"&~   Goupille conique �r #N/�G0X, 
Fonction d'estime #>9.�)"&~   Grade (unité de mesure) �K�#5�O�;&*�'� Y 
Fonction logique )&9[6/�)"&~   Graduation G>�. 
Fonction logique de base )&�	���)&9[6/�)"&~   Graphe M	&"�P��� 
Fonction logique universelle )&ML��)&9[6/�)"&~   Graver �9M 
Fonction principale )&=&!��)"&~   Gravure )(	9M 
Fonctionnalité )&"&~   Guidage en rotation �M�� K�v&EL. 
Fonctionnement de l'appareil U	$V
���	J�(�  Guidage en translation �
	9�M��v&EL. 
Fonderie  z0=/  Guide  8&
K 
Fondre #$�M�  Guidon KL9/ 
Fonte #MU  H 
Force 'L*  Hachures �>N�
��LL[� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Halogène e&EL
	M�  L��
Haut parleur JL�
��PNw/�   Laboratoire #0N/� 
Hélicoïdal �0
L
�   Laiton #"X��*	TM���
Homologuer �_K	X�v&47   Lame �'#"(���)T&"X� 
Horizontal �9���   Laminage p&"�.� 
Humidité )"Lr��   Lampe W	0�/� 
Hypothèse ��#���� ��)&d#��   Lampe à incandescence GML�/�W	0�/� 

I  Lampe fluorescente  xX!�W	0�/ 
Idéal �
	I/�   Lampe témoin ��K�W	0�/� 
Identifier n#<.�   Languette }e�S&�S=�S
� 
Identique 3"	[�/�   Latéral �0M	E� 
Impulsion )w0M���   Lentille )�7� 
Incandescent GlML�/�   Levier )<���� 
Incertitude K>��   Liaison �H"����8X ���)["�����)4X ���
Incliné 8!	/�   Liaison élastique )M#/�)4X ���)M#/�)["��� 
Incorporer G/K��   Liaison encastrement �E	/M��H"�� 
Indentification de besoin )E	T
��e7�n#<.�   Liaison glissière �*!^M��H"�� 
Index 8&
K�   Liaison glissière )&*!^M��)4X ���)&*!^M��)["��� 
Indice )6>#*�   Liaison glissière hélicoïdale M ^4��)&*!^M��)4X �)& 
Industrialisation G&6�.�   Liaison hélicoïdale �0
L
�H"�� 
Industriel �7	6X�   Liaison mécanique )&%&M	%&/�H"� �� 
Inflammable �L$
�   Liaison pivot )>. �)4X ����a. �H"�� 

Informatique )&/F7,�   Liaison pivot glissant )&*!^M��)>. �)4X ��. �H"��a 
�*!^M���

Infrarouge Z�# T
��|T.�   Liaison ponctuelle �[9M�H"����)&[9M�)4X � 
Insérer H�K��   Libre l#S�� 
Insoler (insolation) �;l (�O;& -.�Y   Liège e&l4�� 
Insoluble 2	" I4
�8"	*�#&5�   Lignes brisées '#=%6/�LL[�� 
Instrument �)4&� �t)
o�t'�K��   Lime K#0/� 
Intégrer G/K�   Loupe '#l0%/� 
Intensité du courant �	l&�
��'l(�   Lubrifiant v�>^/� 
Interaction 87	".�   Lumière �ZLd� 
Intercaler PT*��   Lumineux �!Ld� 
Intermédiaire H&� �  M 
Interrupteur électrique )&!	"#$��)4X	��OGr	*Y   Machine )
o���
Intervalle �	V/�   Maillechort �L-&/� 
Inverseur )=�	7�   Maillet z&��F"� ��WL
�e/�)*#[/� 
Ion 'K�	(�   Maintenance )M	&X� 
Isolant (élément) �U	7�   Malléabilité _#[
��)&4"	*� 
Isolateur )
U	7�   Mandrin z= /� 
Isolation �^7�   Manivelle /��  

J  Marteau )*#[/� 
Jante d'une roue )4V7��	r,�   Masse )4��� 
Jauger -Jauge  �#l&7���	&</�   Matériaux K�L/� 
Joint d'étanchéité =
��s	%�,�)4X �   Matériel sU�L
� 
Jonction 8X �   Matière 'K	/� 
Justifier - Justification �847��#>#0. ��8&4<.�   Matriçage )0
L*� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Matrice K
	*�  Outil, instrument '�K�� 
Maximum +�*��   Ouverture )T��� 
Mécanique /�&)l&%&M	%&/ ��)&
o� ���
o ���%&M	%��   Oxydation =�{.� 
Mécanisme )&
o�   Oxyde &=��� 
Membrane Z	-�5�   Ozone 2 U �� 
Mémoire '#��u�  P 
Mesure(s) *	&*�OJ	�	&*Y   Parallèle aU�L�/���
Métallique �M</�   Parallélépipède JF&[�= 
��aU�L�/� 
Microordinateur �L�	��U	$E�   Pédale )�� K� 
Mince 3&*��   Peinture eMK� 
Minimum +MK��   Pendule *�lLM� 
Miroir 'o#/�   Pendule électrique �!	"#$��*�lLM� 
Mise à la terre �d���8&XL.��   Perçage K9Q� 
Modèle HuL M�   Perceuse )"	l9Q� ���K9I
��)
o� 
Molécule 'Z	0M�   Perforatrice _�L
��)"	l9Q� 
Montage K&�#.�   Perméabilité au	"M� 
Mors ) &%(�   Perpendiculaire aKL 7� 
Mortaise '#9M�   Phase - Sous phase �Lr����L[
��Z^E� 
Moteur ql#T/�   Phénomène '#M	~� 
Mouvement conjugué )E K^/�)�#��   Phosphate J	"�L�� 
Mouvement relatif )Sl&0=M�)�#��   Photodiode à infrarouge PDIR) Z�# T
��|T.�)l<(�
�a�	l&.�s	l X���

Multimètre #� &�4/�   Photo-électricité �)&!Ld�#$��O)l&!Llw
��Z	"#$%
�Y
N   Photoélectrique �l�!Ld�#$��Ol�!Ld��!	"#$�Y 

Nickel 8%&M�   Photopile �a�	l&.��W	0�/� 

Normalisation �J	T4[� 
��&�L.�
UL/#
�    Pièce )<[*� 

Normes (Normalisé) �J	"X�L/�Oel69/Y   Pied à coulisse *�3
�U�s��
Noyau '�LM�   Pile �KL 7��)l&4�� 

O��  Pince coupante qF�1��Gr	* 
 Objectif (nom) nM�   Pince crocodile )(	l �� 

 Observation )��F/�   Pivot glissant 3
�U�. ���aU	%.���
�*!^M� 

 Obturateur 'K�l��   Plan �P& �.��aL�=/� 
 Ohm s ��   Plastification z&��F0
	"�x&4J.� 
 Onde )EL/�� �   Pliage ��6Q��l�r� 
Opaque Pl�</   Plot #&[* 
Opérateur  ��l#V/�   Poids 2U � 
Opération )l&4 7�   Pointe à tracer H&[N�4
�K	��*��� 
Optimal �8w����8I/���   Polarisation �	[9���� 
Ordinateur �L�	��U	$E�   Pole négatif K
	��K[*� 
Organisation des postes de travail 8 <
��^��#/�P&�6.�   Pole positif KEL/�K[*� 
Organisation du processus de 
production                    H	�Mb��H�.�P&�6.�   Pompe )lNw/� 
Origine 8X��   Porte mine P4*��	X��)4/	�� 
Orthogonal /	<�/�   Poudre _LT=/� 
Outil de coupe G[*�'�K��   Poulie '#%"� 
Outil de dressage )>L=.�'�K��   Précaution )[&�� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
 Presse �;0%/���'#�</   Rétroprojecteur ;�	7��L6/� 
 Pression - Compression HJd�   Rigide K4X� 
 Prévention )>	* �   Risque '#r	N/� 
 Prise de courant �	l&.�K-6/�   Rivet s	(#"� 
 Prise de terre �d���8XL/�   Robinet )&"6�� 
 Prisme �L(L/�   Rondelle d'appui U	%.���)94�� 
 Procédé(s) �)9>#r�O_#rY   Rondelle Frein p0��)94�� 
 Processus (de fabrication) G6�
��H�.�   Rotation 2�� K� 
 Processus de production sérielle 8=4=� 
��H	�Mb��H�.�   Rouille �X� 
 Production (unitaire ou sérielle) 8=4=�/� ��'�L
	"�H	�M,�   Rouleau )"&"
� 
 Profilé J	06V/�   Roulement )E#�/� 
 Projection L	9�,�  S 
 Projection orthogonale /�L	9�,�/	<�   Sable 8/�� 
 Propagation �	-�M,�   Satellite # *� 
 Propriété mécanique )&
o�)l&lX	��   Saumâtre H	E���O'��# 
�� �)�L4 
��>(Y 
 Protecteur �_� ��s	��   Schéma �M	&"�P��� 
 Puissance '�*�   Schéma cinématique ��#��P���O)�#T
��P47�3� Y 
 Pulsation )w0M�   Scie �	-6/� 
 Pied à coulisse 3
�U�s*���   Séchoir xl"V/� 
Pureté ' 	9M�   Section G[9/� 

Q   Semi conducteur 8XL/�v0(� 
Qualité 'KLE�   Sens conventionnel ��F[X��m	V.�� 
Quartz  #/�   Sens du courant �	l&�
��m	V.�� 
Questionnaire ���LV��������Z	�"��   Sensible *	l=�� 

R��   Série expérimentale )&0>#V.�)4=4�� 
Raccord 8&XL.�   Sériel 8=4=�/� 
Rainure �#V/�   Serrage (� 
Rapporteur 	>� ^
��)496/�   Seuil )0�7� 
Rayon c	<(�   Signal - Signe )/F7� ��'�	(,� 
Réaction 87	".�   Simplifié H=0/� 
Réalisation U	VM,�   Solide /	E� ��K4X� 
Récepteur 809�/�   Solution �L4T/� 
Récipient Z	7 �   Son JLX� 
Rectifieuse p&T��
�� ��P>L9�
��)
o�   Soude JLX� 
Recyclage )4%���   Soudure �s	T
���) T
� 
Réduction ��^��,�   Source ���/��G06/� 
Réel �9&9��   Source lumineuse �!Ld���/� 
Réglage 8><.�   Source sonore �.LX���/� 
Relevé de mesure J	�	&9
��2	&"�   Spectre x&r�� 
Rendement K K#/�   Spectromètre n	&[/� 
Réservoir 2�l̂ ��   Spectrophotomètre �8&4Tl�
��	�6/���"&[
O�"&r�Lw�=/Y��

Résilience mécanique J	/�4
�)/ 	9/�   Spiral �M ^4����
Résines J	&6&.���   Stockage 2^�� 
Résistance )/ 	9/�   Substance 'lK	/� 
Résister  	9/�   Support 8/	�� 
Ressort �"	M�   Support de diode LED lG-/�s	 X�8/	�� 
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FRANCAIS ARABE��  FRANCAIS ARABE 
 Surface )�	=/�   Usinage G6X� 
Symboles UL/�   Usuel �8 <�=/��nL
R/�'K	7 
 Symétrie �#~	6.��8Q	 .���   Utilisation du produit G�6 
���	 <���� 
Symétrie �#~	6.��8Q	 .���  V 
Système �s	�M�O)/L�6/Y   Validation du besoin )E	T
����#*,� 

T��  Valider l#*� 
Tableau � E���   Valorisation e& I. 
Targette H!^/�   Variable #l&J�/� 
Technique de contrôle )0*�# 
��)&69.���   Variation #l&J.� 
Technique de mesure ;&9
��)&69.�   Vérification |0I.� 
Télécommande <"�e7�Pl%T.U	$E�   Vertical(e) �/	<�/���aKL 7 
Tension de courant électrique ��!	"#$%
���	&�
��$E   Vibration 'U�^�M�� 
Thermique a��#��   Vis �5#"� 
Thermo formage z&��F04
�a��#��8&%-.�   Vis de commande P%Tl�
���5#"� 
Thermo pliage a��#���6Q�   Vis de manœuvre q#Tl�
���5#"� 
Thermo plieuse a��#���r�)
o�   Vitesse d'avance ��s9l�
��)7# 
Thermoforme use a��#��8&%-.�)
o�   Vitesse de coupe G[9
��)7#�� 
Thermomètre ��#T/�   Vitesse de rotation 2�� 
��)7#�� 
Thermoplongeur a��#��*	[5�   Voltmètre #�/�|
L�� 
Tige c��u�   Volume PV�� 
Tôle )4&[/�   Vue d'arrière �"4��H9=/� 
Tour )r#N/�   Vue de dessous �4"��H9=/� 
Tournage )r�#��   Vue de dessus aL47�H9=/� 
Tournevis �5�#"�z"/�   Vue de droite �6& >�H9=/� 
Traçage H&[N.�   Vue de face �����H9=/� 
Trait continu fort # �=/�z& ��H��   Vue de gauche a�	=>�H9=/� 
Trait fin ��3&*��H   Vue d'ensemble �
	 E,�H9=/���
Trait mixte H4�N/�H��   Vue en plan P�#
��H9=/� 
Traitement )V
	</�   Vue en profil �0M	E�H9=/� 
Trajectoire �	=/�   Vues d'une pièce )<[9
��vE �� 
Transformateur �lLT/�  W 
Transistor �L�=>^M�#.�   Wagon  )"#7���
Translucide n	"(�x�M�   Watt J� � 
Transmission �	�>,�   Wattmètre �#�/�J� � 
Transmission de chaleur a��#���	9�M��  Z 
Transparent n	"(�   Zinc zMU���
Travail sériel �4=4=.�G6X��   Zinguer �zM^
	"��4r�OzM^
	"�ZFrY 
Travail unitaire aK	���G6X�   Zone )9[6/� 
Trou K9Q�   ��
Tube �L0M��   ��

U   ��
 Ultrason JLl�
��_L��   ��
 Ultraviolet �V="60
��_L��   ��
 Uniforme P��6�/�   ��
 Unité '� ���   ��
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